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(54) Title: PAPER FOR PRODUCING PANELS AND PAPER-MAKING METHOD 



(54) Bezeichnung: PAPIER FUR DIE HERSTELLUNG VON PANEELEN SOWIE VERFAHREN FUR DIE PAPIERHERSTEL- 
^ LUNG 

(57) Abstract: The invention relates to a method for making paper, which is characterized in that the paper is impregnated with an 
iyj acrylate-containing dispersion or mixture and the acrylate-containing dispersion or mixture is forced into the paper. The paper so 
&\ produced can be used to produce boards, especially floor panels even if said panels have only a mass per unit area of 15 to 35 g/m 2 , 
t"*^ thereby reducing the costs of production of such panels. 

^? (57) Zusammenfassung: ZusammenfassungDie Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Papiers, bei dem das Papier 
mit einer acrylathaltigen Dispersion oder Mischung impragniert wird. Die acrylathaltige Dispersion oder Mischung wird in das 
Papier hineingepresst. So hergestellte Papiere konnen bei der Weiterverarbeitung von Platten, insbesondere von FuBbodenpaneelen 

£^ auch dann eingesetzt werden, wenn diese ein Flachengewicht von lediglich 15 bis 35 g/m2 aufweisen. Entsprechend lassen sich 

^* Kosten einsparen. 
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Papier fur die Herstellung von Paneelen sowie Verfahren 
fur die Papierherstellung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
eines Papiers fiar Platten sowie ein verf ahrensgemaB 
hergestelltes Papier. Die Erfindung betrifft ferner 
Platten , bei deren Herstellung das Papier verwendet 
wird, sowie ein zugehoriges Herstellungsverf ahren. 

Eine erf indungsgemaBe Platte kann zu einem Paneel 
weiterverarbeitet werden. Ein Paneel , zum Beispiel 
bekannt aus der Druckschrift EP 090 6994 Al, ist eine 
in der Kegel langliche, dlinne Platte , die seitlich, 
also - an den Langs- und Querseiten zum Beispiel uber 
Nuten und Federn mit weiteren Paneelen verbunden werden 
kann. So miteinander verbundene Paneele werden 
insbesondere als FuBbodenbelag oder als Wandverkleidung 
eingesetzt . 

Eine Platte wird gemaB dem Stand der Technik u. a. wie 
folgt hergestellt. Ein mit Harz getranktes Papier, 
welches „Gegenzugpapier" genannt wird, wird 
bereitgestellt . Oberhalb des Gegenzugpapiers wird eine 
Tragerplatte angeordnet. Ein weiteres, mit Harz 
getranktes Papier wird oberhalb der Platte angeordnet. 
Die beiden Papiere werden mit der Platte bei 
Temperaturen um die 200 °C miteinander zur Platte 
verpresst . 

Das oberhalb der Platte angeordnete Papier ist 
regelmaBig mit einem Dekor versehen, welches das 
Aussehen der Platte von der Oberseite her bestimmt. 
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Auf der Seite mit dem Dekor konnen vor dem Verpressen 
SiC-Partikel oder Korundkorner aufgewalzt werden, urn so 
eine Platte mit einer besonders widerstandsf ahigen 
Oberflache zu erhalten. Auf die Seite mit den SiC- 
Partikeln bzw. dem Korund wird zusatzlich eine Schicht 
aus Cellulose aufgebracht. 

Das Papier mit dem auf gedruckten Dekor wird Dekorpapier 
genannt. Die Celluloseschicht wird als "Overlay" 
bezeichnet . 

Das Dekorpapier wird mit dem Overlay oberhalb der 
Tragerplatte angeordnet. Das Dekorpapier befindet sich 
dann . zwischen der Tragerplatte und dem Overlay. 
AnschlieBend werden Gegenzugpapier , Tragerplatte , 
Dekorpapier und Overlay bei einer Temperatur in der 
GroBenordnung von 200 °C miteinander verpresst, Verlasst 
das Schichtsystem die Presse, so liegt eine Platte vor, 
die auf einer Seite ein Dekor mit einer besonders 
harten Oberflache aufweist. 

Durch Sagen und Frasen konnen aus der Platte Paneele 
mit gewlinschten MaBen, seitlich angebrachten Federn und 
Nuten hergestellt werden. Die Paneele werden 
insbefeondere als FuBbodenbelage eingesetzt. 

Die Tragerplatte verleiht dem Paneel die mechanische 
Stabilitat. Das Dekor auf dem Dekorpapier bestimmt das 
Aussehen der spateren Wand- oder FuBbodenoberf lache. 
Die aus Korund oder SiC 2 bestehende Schicht sorgt fur 
eine gute Festigkeit gegenliber Abrieb und dergleichen. 
Das Gegenzugpapier wirkt einem Verzug der Tragerplatte 
entgegen. Das Overlay schlitzt eine Oberflache der 
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Presse vor den andernfalls hervorstehenden harten SiC 2 - 
oder Korundkornern . 

Die beim Stand der Technik eingesetzten Papiere weisen 
5 in der Regel ein Gewicht oberhalb von 7 0 g pro 

Quadratmeter auf. Wird der vorgenannte Wert 
unterschritten, so ist das Papier nicht reiBfest genug, 
urn den mechanischen Belastungen wahrend der 
Plattenherstellung gewachsen zu sein. Das Papier wird 
10 ferner so dtinn, dass es zu transparent wird, um als 

Dekorpapier verwendet werden zu konnen. 

Ein hohes Papiergewicht weist allerdings den Nachteil 
auf, dass der Materialverbrauch entsprechend hoch ist, 

15 Dabei ist nicht nur das eigentliche Papiergewicht zu 

berucksichtigen, sondern auch das Harz, mit dem das 
Papier getrankt wird, um es bei der Herstellung einer 
Platte einsetzen zu konnen. Je hoher das Papiergewicht 
ist, umso mehr Harz wird fiir die Impragnierung des 

10 Papiers benotigt. Entsprechend verteuert sich die 

Papierherstellung . 

Um zu dlinnem, reiBfesten Papier zu gelangen, wird auf 
vorimpragniertes Papier eine Kunststof fmischung 

15 auf gestrichen. Diese Kunststof fmischung dringt nicht in 

das Papier ein, sondern stellt eine zusatzliche Schicht 
dar, die an das Papier angrenzt. Die andere Seite des 
Papiers wird regelmaBig mit einer selbstklebenden 
Schicht versehen. Das so hergestellte Papier ist unter 

^0 der Bezeichnung " Finishf olie" bekannt und kann auf 

Platten aufgeklebt werden* 
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Aufgabe der Erfinciung ist die Her- und Bereitstellung 
eines Papiers, welches wesentlich reiBf ester und in 
einer Ausgestaltung in optischer Hinsicht farblich 
deckender im Vergleich zum eingangs genannten Stand der 
5 Technik ist, Aufgabe der Erfindung ist die Her- und 

Bereitstellung von preiswerten Flatten, bei denen das 
erf indungsgemaBe Papier verwendet wird. 



10 Verf ahrensgemaB wird das Papier mit einer 

acrylathaltigen Dispersion oder Mischung impragniert. 
Im Vergleich zu einer impragnierung, die lediglich mit 
einem Harz durchgefuhrt wird, ist das verf ahrensgemaB 
impragnierte Papier erheblich reiBf ester. Das Papier 

15 kann ein Flachengewicht von beispielsweise 3 0 g/m 2 

aufweisen und ist dennoch den mechanischen Belastungen 
bei der Herstellung einer Platte in der eingangs 
genannten Art gewachsen. Versuche haben sogar ergeben, 
dass die mechanische Festigkeit des erf indungsgemaBen 

20 Papiers so hoch ist, dass die 

Impragnierungsgeschwindigkeit bei der fur die 
Plattenherstellung vorgesehene Harztrankung von derzeit 
4 0 bis 60 m/min auf 12 0 m/min gesteigert werden kann. 
Entsprechend gering - im Vergleich zum eingangs 

25 genannten Stand der Technik - ist der Verbrauch des 

Papiermaterials und der Impragniermittel. 

Die acrylathaltige Dispersion oder Mischung enthalt 
Wasser, in der Acrylatpartikel dispergiert sind. 
30 Geeignete Acrylate sind daher solche, die gut 

dispergierend sind. 
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In einer vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung wird 
die acrylathaltige Dispersion oder Mischung zwecks 
Impragnierung in das Papier hineingepresst. Hierfiir 
wird beispielsweise das Papier durch walzen, die 
5 gegeneinander gepresst sind, hindurchgef iihrt . Auf eine 

Walze wird die acrylathaltige Dispersion oder Mischung 
kontinuierlich aufgetragen. Verlasst das Papier die 
Walze r so ist die Dispersion oder die Mischung in das 
Papier hineingepresst worden. 

10 

Wesentlich ist, dass das dispergierte Acrylat bzw. die 
Mischung auf das Papier nicht lediglich auf gestrichen 
wird, da dann das dispergierte Acrylat bzw. die 
Mischung nicht oder nur unzureichend in das Papier 

15 eindringen wiirde. Durch das Pressen wird 

sichergestellt, dass die Dispersion oder die Mischung 
in das Papier eindringt und so das Papier die 
gewlinschte verbesserte Festigkeit erlangt. AuBerdem ist 
das Papier dann mit der Dispersion oder der Mischung so 

20 versehen, dass wahrend der Weiterverarbeitung zu einer 

Platte zusatzlich eingesetztes Harz nicht oder 
zumin^dest nur noch relativ geringfiigig in das Papier 
eindringt. 

25 In einer vorteilhaf ten Ausgestaltung des Verfahrens 

wird das Papier vor dem Hineinpressen der 
acrylathaltigen Dispersion oder Mischung der 
Impragnierung entluftet. Hierfiir wird das Papier 
insbesondere einseitig mit der acrylathaltigen 

30 Dispersion oder Mischung getrankt. Die im Papier 

befindliche Luft wird so durch die Dispersion oder die 
Mischung ersetzt. 
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In einer Ausf Iihrungsf orm cier Erfindung wird eine Harz- 
Acrylat-Mischung oder -Dispersion , insbesondere eine 
Aminoharz-Acrylat-Mischung fur die Impragnierung 
verwendet. Mit einer derartigen Mischung oder 
5 Dispersion lassen sich Papiergewichte bis zu einer 

Untergrenze von ca. 15 g pro Quadrat meter realisieren. 
Derartig hergestellte Papiere sind bei geeignetem 
Mischungsverhaltnis hinreichend reiBfest, um bei der 
Plattenherstellung zum Beispiel als Druckbasispapier 
10 eingesetzt werden zu konnen. Es kann dem Fachmann 

uberlassen bleiben r geeignete Mischungsverhaltnisse 
durch wenige Versuche aufzufinden. 

Das Papier sollte eine Obergrenze von 60 g/m 2 , 
15 bevorzugt von 40 g/m 2 nicht ubersteigen, um hinreichend 

hohe Kostenvorteile zu erzielen. Optimale Werte liegen 
derzeit zwischen 25 bis 35 g/m 2 . 

In einer vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung 
20 werden Farbpigmente, so zum Beispiel Aluminiums ilikat, 

Kalziumkarbonat, Ti0 2 , Al 2 0 3 oder Magnesiums ilikat , der 
Mischung hinzugefiigt. Die Lichtdurchlassigkeit wird 
hierdurch stark reduziert. 

25 Das unter Verwendung von Farbpigmenten impragnierte 

Papier kann aufgrund seiner Lichtundurchlassigkeit und 
hoher Deckkraft sehr gut als Dekorpapier eingesetzt 
werden. 

30 In einer bevorzugten Ausf Iihrungsf orm der Erfindung wird 

die acrylathaltige Dispersion oder Mischung in 
entluftetes Papier von beiden Seiten hineingepresst . Es 
hat sich gezeigt, dass sich dann das Papier von der 
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Mitte her mit der acrylathaltigen Dispersion oder 
Mischung auffullt. Derartig impragniertes Papier eignet 
sich fur die eingangs genannte Plattenherstellung in 
besonders guter Weise. 

Das verf ahrensgemaB hergestellte Papier unterscheidet 
sich von den Finishfolien insbesondere dadurch, dass 
sich das Acrylat im Papier und nicht lediglich ganz 
oder uberwiegend auf der Oberflache befindet. Die 
Spaltf estigkeit ist erheblich groBer als bei den 
eingangs erwahnten Finishfolien r wie ein 
Wasserdampftest zeigt. Beim Was serdampf test wird Papier 
zwei Stunden lang einem Wasserdampf ausgesetzt, Bei 
herkoramlichen Papier tritt im Unterschied zum 
erf indungsgemaBen eine Spaltung auf. 

uaa diijbpxu^hgemaBe Papier kann dann als Gegenzugpapier 
oder Dekorpapier bei der Herstellung einer Platte in 
der eingangs genannten Weise eingesetzt werden. 

in einer Ausgestaltung des Verfahrens wird Dekorpapier 
auf einer Seite nicht nur mit abriebfesten Partikeln 
wie Siliziumkarbid- oder Korundpartikeln, sondern zu- 
satzlich mit Fasern und/ oder Kugeln versehen. Die Fa- 
sern oder Kugeln bestehen im Vergleich zu den abrieb- 
festen Partikeln aus weichen Materialien wie Polyester , 
Polyamid oder Glas. Die Fasern und/ oder Kugeln schlit- 
zen ein Pressband wahrend des Verpressens eines 
Schichtsystems, welches das Dekorpapier umfasst f vor 
Beschadigungen. Auf Vorsehen eines Overlays oberhalb 
einer Schicht mit abriebfesten Partikeln kann verzich- 
tet werden. Es werden so ca. 1/3 der Kosten eingespart, 
die flir das Impragnieren des Dekorpapiers nebst Auf- 
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bringen einer Schicht mit dem Overlay beim Stand der 
Technik anf alien. 

Die Impragnierung des Dekorpapiers umfasst insbesondere 
5 folgende Schritte. Das Dekorpapier wird mit Harz, ins- 

besondere einem Aminoharz getrankt, und auf einer Seite 
mit dem Dekor werden abriebfeste Partikel aufgebracht. 
AnschlieBend werden hierauf die Fasern und/ oder Kugeln 
aufgebracht. So wird erreicht, dass die Fasern und/ Ku- 
10 geln eine schiitzende Deckschicht oberhalb der abrieb- 

festen Partikel in einer Pressvorrichtung bilden. 

Vor dem Aufbringen der Fasern oder Kugeln kann das Ver- 
fahren wie folgt ausgestaltet sein, 

15 

Auf das Dekorpapier wird zusatzlich eine Schicht aus 
einem Aminoharz mit abriebfesten Partikeln in 
spezieller Dispersion aufgedust, wobei die endgultige 
Flachenmasse - bezogen auf die Trockenmasse des 

20 Rohpapiers - 100 % bis 250 % betragt- Die Dispersion 

aufzudtisen, hat sich als vorteilhaft herausgestellt , 
wie der Druckschrift WO 00/44984 zu entnehmen ist. 
Nachfolgend ist es zweckmaBig, mittels Walzen eine 
Glattung und Gleichverteilung der aufgediisten 

25 Dispersion sicherzustellen. 

Die vorgenannte Dispersion besteht bevorzugt aus 100 
Teilen eines Aminoharzes, 20 bis 95 Teilen abrasiver, 
also abriebf ester Substanz, 0,5 bis 2,5 Teilen eines 
Silanhaf tvermittlers, 5 bis 25 Teilen eines FlieBhilfs- 
30 stoffes, 0, 1 bis 0,4 Teilen eines Netzmittels, 0,05 

bis 0,4 Teilen eines Trennmittels und eines Aminoharz- 
harters . 
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Als Aminoharz wird insbesondere ein Melaminharz , als 
FlieBhilfsstof f zum Beispiel Polyglycolether , e« 
Caprolactam oder Butandiol sowie als abrasive Substanz 
zum Beispiel Siliziumkarbid mit einer durchschnittli- 
chen KorngroBe von 60 bis 160 jum dder Aluminiumoxid in 
Form von Korund oder aus der Schmelze mit einer Korn- 
groBe von 60 bis 160 jura verwendet, Es kann auch eine 
beliebige Mischung aus Siliziumkarbid und Aluminiumoxid 
vorgesehen werden. 

Das anschlieBende Aufbringen von Fasern und/ oder Ku- 
geln 1 geschieht zweckmaBig f olgendermaBen. Es wird eine 
Mischung aus einem Harz, den Fasern bzw. den Kugeln 
hergestellt und die Mischung auf das in vorgenannter 
Weise behandelte Dekorpapier aufgetragen. Das Vorsehen 
einer Mischung verbessert den Schutz in einer Pressvor- 
richtung weiter, da dann auch das zusatzliche Harz zum 
Schutz beitragt. 

Die Dicke der Fasern oder der Durchmesser der Kugeln 
sind vorzugsweise so zu wahlen, dass wahrend des Pres- 
sens.eines entsprechenden Schichtsystems zur Herstel- 
lung von Platten die Korund- oder Siliziumkarbid-Parti- 
keln von der entsprechenden Oberflache der Presse fern- 
gehalten werden. Beschadigungen auf Grund von harten 
Siliziumkarbid- oder Korundpartikeln werden so vermie- 
den. 

Der mittlere Durchmesser der Kugeln ist bevorzugt 
groBer als der mittlere Durchmesser der Fasern r wenn 
sowohl Fasern als auch Kugeln eingesetzt werden. Die 
Kugeln stellen dann den gewunschten schiitzenden Abstand 
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zwischen den abriebf esten Partikeln und beispielsweise 
einem Pressband sicher. Die Fasern sorgen insbesondere 
fur eine Fixierung von Harz und wirken einer 
Rissbildung entgegen. 

5 

Die jeweils betroffene Oberflache einer Presse wird 
durch die Erfindung in verbesserter und in besonders 
preiswerter Weise vor Beschadigungen durch abriebfeste 
Partikel, also zum Beispiel harte Korund- Oder 

10 Siliziumkarbidpartikel geschutzt. Die Auf arbeitung der 

betroffenen Oberflachen in einer Presse - so zum 
Beispiel ein Pressband einer sogenannten Doppelband- 
Laminieranlage - erfolgt in entsprechend grSBeren 
zeit lichen Abstanden, so dass mit der Auf arbeitung ver- 

15 bundene Kosten und Produktionsausf alle verringert wer- 

den. Insgesamt ergeben sich betrachtliche Kostenerspar- 
nisse. 

\ — i 

Typische Faserlangen betragen wenigstens 0 f 5 mm, 
20 bevorzugt jedoch wenigstens einige Millimeter , so zum 

Beispiel 2 mm, 4mm oder 5 mm. Je langer die Faser ist, 
desto besser vermag diese die Oberflache einer Platte 
vor Rissbildung zu schiitzen. Eine Obergrenze der 
Faserlange ist insbesondere durch den damit verbundenen 
25 Viskositatsanstieg gegeben. Bei zu hoher Viskositat 

einer Harz-Faser-Mischung kann diese nicht mehr 
verarbeitet werden. Der Durchmesser der Fasern liegt 
beispielsweise bei einigen 10 jjm oder auch bei 100 jjm 
und mehr. 

30 

Ein typischer Durchmesser der Kugeln liegt bei 30 bis 
200 jum. Hierdurch wird einerseits der gewunschte Ab- 
stand zwischen den Korund- oder Siliziumkarbid-Parti- 
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keln zur entsprechenden Oberflache in einer Presse ge- 
wahrleistet. Andererseits sind die Kugeln klein genug, 
urn nicht mit bloBem Auge wahrgenommen zu werden. 

Der optische Eindruck wird durch die Fasern bzw. Kugeln 
nicht nachteilig beeintrachtigt , wenn diese die vorge- 
nannten MaBe aufweisen und im Harz eingebettet sind. 

Die Fasern oder Kugeln bestehen vorzugsweise aus Poly- 
ester, Polyamid oder Glas. Diese Materialien erfiillen 
die Eigenschaf ten, die wahrend der Produktion sowie 
nach der Herstellung erf order lich sind. Wahrend der 
Produktion verhalten sie sich hinreichend stabil. Poly- 
ester, Polyamid oder Glas sind hinreichend weiche Mate- 
rialien im Sinne der Erfindung, urn Beschadigungen einer 
Press vorrichtung zu vermeiden. Bei einer fertigen 
Platte wird durch die vorgenannten Materialien eine 
hinreichende Transparenz geschaffen, sodass der opti- 
sche Eindruck des Dekors nicht nachteilhaft beeintrach- 
tigt wird. Die Materialien ermoglichen vorteilhaft re- 
lativ groBe, verarbeitbare Faserlangen, die die L&nge 
von aus Cellulose bestehenden, erf indungsgemaB einge- 
setzten Fasern deutlich iibersteigen. Der Viskositatsan- 
stieg mit zunehmender Faserlange von kunstlichen Poly- 
meren wie Polyester-, Polyamidf asern oder von Glasfa- 
sern ist namlich im Vergleich zu zunehmender Faserlange 
von Cellulosef asern gering. 

Deshalb konnen ausreichend Fasern eingetragen werden, 
womit eine Presse vor Beschadigungen besser im 
Vergleich zu kurzen Cellulose-Fasern geschiitzt wird. 
Dies ist insbesondere dann der Fall, wenn die Fasern in 
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Form eines Vlieses vorliegen, wie weiter unten 
dargelegt wird. 

Die Fasern und/oder Kugeln konnen aus unterschiedlichen 
Materialien bestehen. Es konnen also zum Beispiel Poly- 
esterfasern, Polyamidf asern und Glasfasern zugleich 
eingesetzt werden. 

Fasern sind gegenliber Kugeln zu bevorzugen r da hier- 
durch Rissbildungen in der Oberflache vermieden werden. 
Kugeln werden also bevorzugt erganzend verwendet. Als 
Kugeln werden daher bevorzugt aus Glas bestehende 
HohxKugeln zur Verstarkung der Schutzwirkung zugefugt, 
die insbesondere einen Durchmesser von 30 bis 200 jum 
aus vorgenannten Griinden aufweisen. 

Das anspruchgemaBe Dekorpapier weist bevorzugt eine 
Fe st stoff masse von 25 bis 35 g/m 2 auf . Der Faseranteil 
betragt dann insbesondere 5 bis 100 g/m 2 . Zusatzlich 
werden zur Verstarkung vorteilhaft bis zu 80 g/m 2 Ku- 
geln f insbesondere Mikroglashohlkugeln vorgesehen. 

In einer weiteren vorteilhaf ten Ausgestaltung liegen 
die Fasern in Form eines Vlieses vor. Die Fasern sind 
sozusagen miteinander verwebt. Ein Vlies verstarkt und 
schutzt in besonders guter Weise. Die Gefahr einer 
Rissbildung wird weiter herabgesetzt und damit die Ge- 
fahr von Beschadigungen der jeweils betroffenen Ober- 
flache. Durch das Flies wird bei Aufbringen einer Harz- 
Faser-Mischung das Harz wahrend des Pressens besonders 
gut fixiert. Das Harz tragt dann besonders gut ergan- 
zend zum Schutz in einer Pressvorrichtung bei. 
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Die schutzende Wirkung wird bei Vorsehen eines Vlieses 
durch das Einbringen von Kugeln zusatzlich verbessert. 

Die Erfindung wird anhand des nachf olgenden Beispiels 
naher verdeutlicht : 

Papier mit einem Gewicht von 30 g/m 2 wird einseitig mit 
einer acrylathaltigen Dispersion befeuchtet. Die 
Dispersion enthalt folgende Bestandteile: 770 g einer 
handelsliblichen Acrylat-Dispersion mit einem 
Feststof f gehalt von 50 Gew.-%, 225 g eines 
handelsliblichen Harnstof f-Formaldehyd-Trankharzes mit 
einem Feststof f gehalt von 50 Gew.-% sowie 5 g eines 
Harnstof f harzharters . Die Mischung wird fein verruhrt 
und zur Anwendung gebracht. 

Das befeuchtete Papier wird durch gegeneinander 
gepresste Walzen gefuhrt. Die Walzen weisen eine aus 
Hartgummi bestehende Oberflache auf. Auf die Walzen 
wird die vorgenannte Dispersion gleichmaBig aufgetragen 
und mit Hilfe von Rakeln gleichmaBig auf der 
Walzenoberf lache verteilt. 

Im Inneren des Papiers, welches die Walzen verlasst, 
befindet sich die acrylathaltige Mischung. Dieses 
Papier wird getrocknet und kann anschlieBend bei der 
Herstellung von Platten eingesetzt werden. 

Fur die Herstellung von Dekorpapier werden der 
Dispersion zusatzlich Farbpigmente und zwar 250 g 
Titandioxidauf schlammung mit einem Feststof f gehalt von 
70 Gew.-% und 50 g Magnesiumsilikat zugegeben. Das 
Papier ist dann wenigstens so lichtundurchlassig wie 
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herkommlich hergestelltes Papier mit einem Gewicht von 
70 g/m 2 . 

Die mit den Papieren in eingangs genannter Weise 
hergestellten Platten wurden nach EN 438 gepruft. Dabei 
wurden alle Normwerte sicher erfullt. Insbesondere 
wurde der Wasserdampf test erfolgreich absolviert. 
unterzogen. 

Das Dekorpapier wird bevorzugt wie folgt bei der 
Herstellung einer Platte eingesetzt. Auf die 
Dekofoberseite wird eine Mischung aus Aminoharz und 
Korundpartikeln gleichmaBig aufgedust. 15 g/m 2 Korund 
wird dabei eingesetzt. Die nun nasse Papierbahn wird 
einem Schwebetrockner zugefuhrt. Im Trockner herrscht 
eine Temperatur von 170 °C. Auf die so behandelte Bahn 
wird, eine Mischung aus einem handelsliblichen Aminoharz 
und Polyesterf asern auf die Dekoroberseite dosiert 
aufgetragen. Die Feststoff masse des Auftrags betragt 70 
g/m 2 . In der Mischung liegt der Faseranteil bei 30 
Masse-%. Die mittlere Lage der Fasern betragt 5 mm. Der 
mittlere Durchmesser liegt bei 80 jum. AnschlieBend wird 
ein zweiter Trocknungsschritt bei 160 °C durchgef lihrt , 
bis die Restfeuchte bei 7% liegt. Das so impragnierte 
Dekorpapier wird in eingangs genannter Weise zu einer 
Platte und zwar insbesondere zu einem Paneel fur FuBbo- 
den weiterverarbeitet. Als Gegenzugpapier wird 
eberifalls erf indungsgemaBes Papier eingesetzt. Es 
lassen sich so im Vergleich zum Stand der Technik 150 
g/m 2 Harz einsparen. Das erf indungsgemaBe Papier bietet 
gegeniiber dem Stand der Technik jedoch auch dann 
Vorteile, wenn das Papiergewicht sehr hoch ist r also 
zum Beispiel bis zu 150 g/m 2 betragt. 
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Anspruche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Papiers, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Papier mit einer 
acrylathaltigen Dispersion oder Mischung 
impragniert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die acrylathaltige Dispersion oder Mischung 
in das Papier hineingepresst wird. 

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche , 
dadurch gekennzeichnet, dass die acrylathaltige 
Dispersion oder Mischung Wasser, in der 
Acrylatpartikel dispergiert sind, und vorzugsweise 
Harz, insbesondere ein Aminoharz enthalt. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche , 
dadurch gekennzeichnet, dass Farbpigmente wie 
Aluminiumsilikat r Kalziumkarbonat , Ti0 2 , Al 2 0 3 oder 
Magnesiumsilikat der acrylathaltigen Mischung oder 
Dispersion hinzugefligt werden. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche , 
dadurch gekennzeichnet, dass das Papier durch 
Walzen, die gegeneinander gepresst sind, 
hindurchgefiihrt wird, wobei auf wenigstens einer 
Walze die acrylathaltige Dispersion oder Mischung 
kontinuierlich aufgetragen und vorzugsweise mit 
einem Rakel auf der Walze verteilt wird. 
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6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
aadurch gekennzeichnet , dass das Papier vor dena 
Hineinpressen der acrylathaltigen Dispersion oder 
Mischung entluftet wird und hierfur insbesondere 
einseitig mit der acrylathaltigen Dispersion oder 
Mischung getrankt wird. 



7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , dass das Papiergewicht 
wenigsten 15 Gramm pro Quadratmeter betragt und/ 
oder eine Obergrenze von 60 g/m 2 , bevorzugt von 4 0 
g/m 2 nicht ubersteigt. 



8. Verfahren zur Herstellung einer Platte , bei dem 
Papier nach einem der vorhergehenden Anspruche 
impragniert wird und ein Schicht system, das das 
Papier und eine Tragerplatte umfasst, unter Zufuhr 
von Warme verpresst wird. 



9 . Verfahren zur Herstellung einer Platte nach dem 

vorhergehenden Anspruch, bei dem das Schicht system 
ein Dekorpapier umfasst, auf das vor dem 
Verpressen eine Mischung aus Aminoharz und 
abriebfesten Partikeln vorzugsweise durch Aufdiisen 
aufgebracht wird. 



10. Verfahren zur Herstellung einer Platte nach dem 
, vorhergehenden Anspruch, bei dem aus Polyester, 
Polyamid oder Glas bestehende Fasern und/ oder 
Kugeln auf die abriebfesten Partikel vor dem 
Verpressen aufgebracht werden. 
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11. .Papier, gekennzeichnet durch Acrylat, welches sich 

zumindest uberwiegend im Inneren des Papiers 
bef indet. 

12. Papier nach dem vorhergehenden 
Vorrichtungsanspruch, herstellbar nach einem der 
vorgehenden Verf ahrensanspruche. 

13. Papier nach einem der vorhergehenden 
Vorrichtungsanspriiche, gekennzeichnet durch ein 
Papiergewicht von 15 bis 60 g/m 2 , bevorzugt bis 40 
g/m 2 . 

14. Papier nach einem der vorhergehenden 
Vorrichtungsanspriiche, gekennzeichnet durch 
Farbpigmente, die sich im Inneren des Papiers 
befinden. 

15. Papier nach einem der vorhergehenden 
Vorrichtungsanspriiche, dadurch gekennzeichnet , 
dass es keine Spaltung im Anschluss an die 

, Durchfiihrung eines normierten Wasserdampf tests 
zeigt, bei dem das Papier zwei Stunden lang einem 
Wasserdampf ausgesetzt wird. 

16. Platte, bei dem Papier gemaB einem der 
vorhergehenden Vorrichtungsanspriiche eingesetzt 
ist. 

17. Platte gemaB dem vorhergehenden Anspruch, bei dem 
eine Oberflache der Platte mit abriebfesten 
Partikeln wie Korund- oder Siliziumkarbidpartikel 
und vorzugsweise mit aus Polyester , Polyamid oder 
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Glas bestehenden Fasern und/ oder Kugeln versehen 
ist. 

18. Platte gemaB einem der beiden vorhergehenden 
5 Anspruche, dadurch gekennzeichnet r dass die Platte 

ein FuBbodenpaneel ist. 
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